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	                Рекомендовано  компанией  SABA
                Dinxperlo  BV,  Нидерланды


Инструкция по применению 

                                 герметика  SABA Sealer MBT

1. Подготовка швов к заливке

· Очистить камеру шва в месте стыковки каналов от пыли продувкой сжатым воздухом, используя компрессор; удалить посторонние наслоения, загрязнения (не допускается наличие пятен масла, битума).
· Измерить и определить:

  
          -температуру окружающего воздуха;

               -температуру и степень влажности адгезионной поверхности шва;

               -точку росы; 

Измерения производятся с использованием прибора для измерения влажности.

Условия применения герметика  SABA Sealer MBT:

-температура воздуха должна быть в пределах от +5°С до +35°С;

-температура адгезионной поверхности должна быть, как минимум,  на 3° С выше точки росы.
2.     Грунтовка камеры шва  полимербетонных каналов
праймером SABA Primer 9102
(поверхность полимербетонных каналов)
· Произвести обезжиривание поверхности камеры шва каналов очистителем Saba Cleaner 22 вручную с помощью кисти.
·  Взболтать содержимое банки с  праймером  SABA Primer 9102.                           Примечание:  Праймер  SABA Primer Н17 используется для бетонного основания для герметизации швов вдоль линии лоткового ряда,  для горизонтальных швов может быть использован самовыравнивающийся герметик   SABA Sealer Field.      

· Нанести  праймер (грунтовку) SABA Primer 9102 на поверхность камеры шва (грунтовку шва производить с внутренней стороны каналов); 

с помощью кисти.
Герметизацию швов можно начинать не ранее,  чем через 10 минут после нанесения грунтовки  SABA Primer 9102. Если в течении 24 часов после нанесения грунтовки швы не были заполнены герметиком, то грунтовку необходимо повторить.

3. Подготовка герметика  SABA Sealer MBT к заливке

· Смешать компоненты А и B герметика SABA Sealer МВТ    с помощью прибора для смешивания типа МКК450.

Примечание: герметик  SABA Sealer МВТ поставляется  в картриджах, изготовленных из плотного пластика. Картридж выполнен в виде двух камер: в верхней камере малого объема  (на упаковке имеется указание) находится  компонент В, в нижней  камере — компонент А.  

Для этого:

· открыть крышку  картриджа; 

· поместить картридж в прибор для смешивания МКК450;

· закрепить картридж в приборе для перемешивания МКК450 с помощью хомута, находящегося на корпусе прибора для смешивания;

· ввести  в картридж спираль для смешивания;  

· проткнуть с помощью спирали для смешивания  перегородку, соединяющую камеры с компонентами В и А;

· опустить в картридж до самого дна спираль для смешивания и закрепить ее в патроне электродрели;

· включить дрель и произвести перемешивание герметика   в течение 2-3 минут в режиме не более 700 обор./мин.;

чтобы избежать выплескивание герметика, спираль должна как бы ввинчиваться во внутрь картриджа ( вращаться против часовой стрелки); после использования спираль должна быть тщательно очищена ветощью.

·  извлечь картридж с готовым герметиком из прибора для смешивания МКК450 и поместить его в  ручной шприц НКК450;
· закрепить на картридж наконечник  и обрезать его под углом 45°;  выработать приготовленный герметик SABA Sealer МВТ  в течении 1-1,5 час.
Примечание: Работы производить в резиновых (тканевых) перчатках.

4. Заливка швов
герметиком SABA Sealer МВТ

Работы по герметизации должны производиться в сухую и теплую погоду (температура окружающей среды должна быть не ниже +5°С), контактные поверхности камеры шва  должны быть сухими.

Готовый  герметик  SABA  Sealer МВТ  годен  к  применению  в  течении 

1-1,5  часов при 23°С  и влажности 75%; время полимеризации составляет от 24 часов до 48 часов при 23°С и влажности 75%.

· Внести  подготовленный герметик SABA Sealer МВТ непосредственно в камеру  шва каналов (герметизацию производить изнутри каналов).  Дозирование герметика производится с помощью крючка  на рукоятке ручного шприца.

· Разгладить нанесенный слой герметика  SABA Sealer МВТ с помощью деревянного шпателя, смоченного в мыльной растворе.

Примечание: Работы производить в резиновых (тканевых) перчатках.

4. Мойка аппаратуры, инструментов и приспособлений  

                по окончании операции «Заливка»





Промыть  детали ручного пистолета и смесителя, инструмент, приспособления при помощи ветоши в очистителе SABA Cleaner C22. Для мойки очиститель может быть использован до 10 раз.
  Не рекомендуется пластиковые детали замачивать в разбавителе.

Примечание: Работы производить в резиновых перчатках.

Тел./факс: 8(495)223-34-54 
